
営業本部

東京都江東区豊洲５-６-３６ 豊洲プライムスクエア

・xEV（BEV、PHEV、HEV)用
電池

・モバイル機器用電池
・全固体電池

・正極材製造時CO２排出量を約２0%削減

■ 工程比較

工程短縮で
CO２排出量約２0%削減

・前駆体工程省略で調達リスク回避

リチウムイオン二次電池用

正極材製造技術

CALISMAT TM

前駆体製造工程の省略により正極材

製造時のCO2排出量を約20%削減

する技術を開発しました。本開発技

術をソリューションとして提供し、脱

炭素社会実現に貢献します。

CO2排出量削減

資源リスク低減

高い組成設計

自由度

正極材製造時CO2排出量

生産量上位3か国の寡占率
前駆体 金属Ni

100%⇒60%

電池特性をカスタマイズ

前駆体工程省略

水に不溶な

原料も適用可能

約20%削減
CALISMATTM

・硫酸系廃棄物ゼロ

廃棄物低減 硫酸系廃棄物ゼロ, 排水量低減

共沈法
(一般的な製法)
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化学的
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【前駆体】

CALISMATTM
(当社独自の粉末冶金技術活用)

粉末冶金

プロセス

Ni-O顆粒

混合

焼成

正極材

【正極材】

10 μm

前駆体製造工程を省略
金属Niを焼結させずに酸化。化合物を経

ずに直接Ni-O顆粒を製造できる

金属Ni

Li

問合せ窓口

本カタログに記載の特性値、写真、図表、順位、評価等は当社試験データによる代表的な値であり、製品の品質を保証するものではありません。本カタログの記載内容は予告なく変更することがございます。
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